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Oberflache

MaRstab 01 |

For ordering spare patrs: b _
Please use number: Ges. Objekthalter
100-006-2A-.. _
100-006-2A-0 _
Zust] __Anderung f Dotum Nomd ]




e

25,5 , 9 tief bis Spitze
1,5 x 60° brechen und alle
Kanten gut entgraten
25% 77—
0.1 tief einfrasen
—~ 3,2 |~ (3x) danach Kanten 3,82 +,05(4x)
polieren
153
Ausfrasung 0,1 tief (3x) ’
3REF
4x M2 durch 42 +05
7.8
R1.5 von oben — - 7+
—1 32 |~ und unten 2,3(4x) 7%05
I M2 durch
& 11
16,5 (2x) 7 — - - - - - 18,46
.
13 £,05
@5,5 23,1
Y
/ // Kanten und
Kanten brechen Fléli_chen ZT? 1,7 (2%)
0,5 x 45° (4x) polieren (2x
22,2 +1 —~ 55 (2x)
1,2 x 45°
) —~{ 74,05 (2x) -
RO,3 (4x) @.8durch,@1,2 2,35+0.05 tief von unten
R1.5 .5+.02 tief
214
+,05
13 4 Q;f-ﬁ
L . _ 7
! ' -
} F A U : . ]
/1A 02 AV T | (‘ <
! I_A_J 3 I 1.8 A I
ml4' 08 22
13,5
. . erflache | MaBsto 41
Wichtig: alle Kontakt- Mat.: Contimet 35 Sreriocts s
kanten unbedingt Titanium
fur einwandfreien oS R N .
Sitz polieren! e Basis

Blatt |

8l

ust] Andecung Datum

Nomd

100-006-2A-1
]




R0,05
polieren
12
’ ; ‘ i - 26,25 =
+0 +,02
0,10 4 g5 0,05 +02
20,2 max 0,15 ,6:;?72
N
AuRenfldche auf O
RT2 polieren
35 :
(‘f @2
7,8 Prifmaf [ I | | I ]
o2
e @7 -
Teil 17 (1x)
214 Mat.: ALO; Keramik
22,2 (4x) auf @26 + 1
R1,75
P Min!
«
10 Wicklungen
Teil 18 (1x)
3,5 (4x) .
1.1 (4%) Mat.: @0,15 W-Draht
4x Spitze 0,1 tief eindriicken,
innen Fléche auf etwa @0.2
flach schleifen Il zur Basis und
max 0,05 hoch S—
innen Material auf Dicke 0,1 bei Oberfiache | Mabstob  4:7,8:1 L
@7 schleifen
Tell 2 (1X) = Datum Name .
Mat.: 0.3 Molybdén Seor. Objekthalter
Blech Norm,
Blatt
100-006-2A-2 5
st edindaiung Datup fomd I




213,7 — - @135 —
—-— 10,7 —
2113
0,5 — Q? ™
. 1 v
| 2,5 8,3 : 1
|
i 02 15
|  Teil 4 (1x)
Mat.: Molybdan
-— @13,4 — 3,7
—Feil @14y - y
Mat.. Molybdan @3’132 i I
|
2,5 ,05 ~ 6,170 -
! @4 0,2 x 45°
i _ — L Teil 8 (4x)
as12 | L |- -—-1— @37 Mat.: Al © Keramik
s 10 ~ ‘
I ®2®1 3,2
@4 0,2 x 45° _ 2.03-08
Teil 7 (4x) l 1
Teil 6 (4x) Mat.: Al D Keramik ; =
Mat.: Al D Keramik
Teil 9 (2x)
—I— 0,6 Mat.: Al D Keramik
- =15 - 15
——— [e——— 1,3 - f— ———
M1,7 M17 3 3,5 4 M2
w B o v
t S i !
0,6 3 = 0,6
@4 8 @4 —— 06
9 Teil 11 (4x) Teil 13 (4x)
Mat.: Molybdan Mat.: Molybdéan
Teil 10 (4x)
Mat.: Molybdan G I 1
“4.1

Bearb

s Objekthalter
100-006-2A-3—




4,0° |

21,2

Teil 19 (1x)

ust
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- 4 = 4
14 e
- 4 -~ 8 4
@1 M2 4 —~ 22,3
| | a
f 22,3
I t
24 1 M2
Teil 12 (1x) Teil 14 (1x)
Mat.: Molybdan Mat.: Molybdan
1,5
: +
M2 35 3,82 +,05
— 2 @2
_ : f
~®/ 4
@25 i
04 10,05
2 2
Teil 5 (2x) \69
Mat.: Molybdan
2
- 4 -
— 10,5 £,3
7 7.8
' Teil 15 (2x)
L "; Mat.: 0,3 Molybdan Blech
||
6,35 +,05 25 4 9
}
Q— Rt
\/ '
2 2
@2 @2
22,3 Teil 16 (4x)
Mat.: 0.05 WRe26% Blech (3x)
0.05 WRe5% Blech (1x)
Mat.: 0.1 Molybdén Blech
t'efgezogen Oberfigche | MaBstab 41 |
Datum Name.
Bearb .
Sepr Objekthalter
Blatt
100-006-2A-4 5
Anderuna Datum |




